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Stal nierdzewna na dobre zadomowita sie w naszym otoczeniu od:
- tak bliskiego dla nas wszystkich gospodarstwa domowego (zlewozmywaki, czy elementy

sktadowe sprzetu AGD, naczynia etc.),
- przemystu komunikacyjnego w budowie i wyposazeniu srodkéw transportowych,
- przemystu budowlanego (konstrukcje, dachy, stupy, fasady, balustrady etc.)
do
- przemystu spozywczego jakim sg mleczarnie, browary etc.
- przemystu chemicznego i farmaceutycznego
- przemystu rafineryjno-pertochemicznego
oraz pewnie wielu jeszcze innych dziedzinach zycia wczesniej nie wymienionych.

W obrdébce jak i pielegnacji stali nierdzewnych bez wzgledu na dziedzine potrzebne jest
zastosowanie obrébki chemicznej, dlatego Twoim partnerem w powierzchniowej obrdbce
stali nierdzewnej moze staé sie passeco. Jestesmy by pomaga¢ w rozwigzywaniu Twoich
problemodw zwigzanych z chemiczng obrdbka stali nierdzewnych.
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Stainless Steel Excellence
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passeco od 2017 roku ma zaszczyt by¢ przedstawicielem wywodzgcej sie z rynku wtoskiego firmy
delmet s.r.l. Jej dtugoletnie doswiadczenie zwigzane z obrobka chemiczng stali nierdzewnych,
pozwala oferowac rozwigzania dla kazdego rodzaju wykonczenia powierzchni.

Dystrybucja najbardziej popularnych preparatdow chemicznych do trawienia i pasywacji
zapoczatkowata wspotprace pomiedzy tymi firmami. Kontakt z tak doswiadczonym partnerem
pozwala nam dostosowac sie do stale rosngcych potrzeb klientow.

Przed wprowadzeniem na rynek Polski, wioskich preparatdw do czyszczenia, trawienia i pasywacji
stali nierdzewnych trwaty wielotygodniowe testy, ktére weryfikowaty najbardziej zaawansowane
obrobki. Pozwolity one dostosowac preparaty do wymagan i oczekiwan wielu Klientow.

passeco podzieli sie z Paristwem zdobytym wieloletnim technicznym doswiadczeniem w obrdébce
powierzchniowe;j stali nierdzewnych.

Jezeli majg Panstwo jakiekolwiek watpliwosci dotyczgce powierzchniowej obrdbki stali
nierdzewnych, passeco pomoze rozwigza¢ Panstwa problem.

jestesmy by rozwiqgzywac problemy z chemiczng obrobkq stali nierdzewnych
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Stal nierdzewna jest znacznie bardziej
odporna na korozje od stali weglowej.
Na powierzchni stali nierdzewnej
tworzy sie warstwa pasywna w postaci
tlenkow, ktéra chroni stal przed korozja.
Ma ona ok. 0,06 do 0,08 mikrometréw
grubosci. Chroni ona jednak tylko
wowczas gdy jest szczelna i dobrze

wytworzona na powierzchni.

Stal nierdzewna w kazdej formie (rury, blachy, itp.) wykonana profesjonalnie, posiada warstwe
ochronng. Warstwa pasywna ulega zniszczeniu podczas obrébki mechanicznej lub termiczne;j.
Przy obrébce mechanicznej, bardzo wazne jest uzywanie specjalnych narzedzi do stali
nierdzewnych. Minimalizuje to ryzyko wprowadzenia na powierzchnie obcych mikroczastek.
W przypadku prac termicznych jak np. spawanie, nastepujg zmiany strukturalne objawiajgce sie
przebarwieniami termicznymi, ktére uniemozliwiajg wytworzenie sie warstwy pasywnej. Aby
temu zaradzi¢ nalezy przeprowadzi¢ najmniej skomplikowang z punktu widzenia technicznego
i ekonomicznego obrobke chemiczng w postaci trawienia i pasywacji. Trwatos¢ warstwy pasywnej
jest rowniez podyktowana nalezytym dbaniem o powierzchnie wyrobu oraz doborem
odpowiedniego gatunku materiatu do warunkéw srodowiskowych i czynnikow bezposrednio
dziatajgcych na dany wyrob.

Metoda trawienia i pasywacji jest najlepszym sposobem przywrdcenia pierwotnego efektu
wizualnego i ochronnego stali nierdzewnej, gdyz nie nastepuje wcieranie zanieczyszczen podczas
obrébki mechaniczne;.

Nasza oferta pozwala na:

oczyszczenie powierzchni stali nierdzewnej z czgstek zelaza i innych zanieczyszczen,
wytrawienie powierzchni tj. usuniecie przebarwien termicznych i zminimalizowanie naprezen,
pasywacje powierzchni czyli przywrécenie warstwy ochronnej stali nierdzewnej,
elektrolityczne wytrawianie i elektropolerownie spoin,
pozniejszg pielegnacje powierzchni stali nierdzewnej,
automatyczne linie do elektropolerowania stali,
komorowe bez emisyjne systemy trawigce,
srodowiskowe zabezpieczenie wykonywanych procesdw chemicznych.
i wiele, innych tematéw zwigzanych z chemiczng obrdbka stali.



wytrawianie i pasywacja standardowa

Preparaty chemiczne na bazie tradycyjnych substancji, ktére sg oparte na kwasie azotowym,
majgce na celu przywrdcenie pasywnej warstwy tlenkdw chromu zgodnie z ASTM 380. Aby
przystapic¢ do pasywacji powierzchni stali nierdzewnej nalezy w pierwszej kolejnosci oczyscic stal
z czgstek zelaza i/lub przebarwien termicznych. Najlepszg metoda oczyszczania sg metody
chemiczne. Wiecejinformacji o zastosowaniu preparatdw ponizej.

oczyszczanie powierzchni

ECOCLEAN 2000 to produkt przyjazny dla Srodowiska, przeznaczony do oczyszczania powierzchni
ze stali nierdzewnej poddanych réznego rodzaju obrobkom. Usuwa naloty rdzawe i zabrudzenia
organiczne powodujac odttuszczenie powierzchni i przywrdcenie jej pierwotnego wygladu.
Zapewniaidealne oczyszczenie stali nierdzewnej, przed procesem trawieniai/lub pasywacji.

powierzchnia przed obrébkg powierzchnia po obrobce powierzchnia po wytrawieniu

w ecoclean 2000 cafosciowym g-speedy spray

wytrawianie miejscowe pastg

PASTA G-SPEEDY GEL przeznaczona do wytrawiania miejscowego (spoina i obreb spoiny) celem
usuniecia przebarwien termicznych, tlenkdw zelaza etc. Nie nalezy smarowac catych powierzchni.
Paste nakfada sie na powierzchnie za pomoca kwasoodpornego pedzla. Czerwone zabarwienie
gwarantuje dobrg widocznosé naniesionej pasty. Po zastosowaniu powierzchnia bedzie
rozjasnionaizmatowiona. Zuzycie pasty wynosi ok. 300 g/m2 (ok. 150 mb spoiny). Czas trawienia
uzalezniony od metody spawania i temperatury dziatania. Sredni czas trawienia to ok. 30 minut

przy zatozeniu pracy wtemperaturze 20°C.

na fotografiach pokazany sposéb
naktadania pasty
oraz efekt zmatowienia powierzchni

po wytrawieniu




wytrawianie i pasywacja standardowa c.d.

wytrawianie natryskowe

ZEL NATRYSKOWY G-SPEEDY SPRAY to gotowy do uzytku zabarwiony na czerwono zel do
wytrawiania stali nierdzewnej. Przeznaczony jest do naktadania na duze powierzchnie poprzez
natrysk. Czerwone zabarwienie pozwala na rownomierne nanoszenie produktu na powierzchnie.
Konsystencja zelowa pozwala na utrzymywanie sie na powierzchniach pionowych. Celem
zapewnienia uzyskania oczekiwanych rezultatéw nalezy zapewnié¢ doktadne czyszczenie
polegajgce na catkowitym usunieciu z powierzchni wszelkich zanieczyszczern (ECOCLEAN 2000).
Ostateczny rezultat jest analogiczny pod wzgledem estetyki do wynikéw uzyskiwanych w drodze
procesu wytrawiania zanurzeniowego. Po zastosowaniu otrzymujemy matowg i rozjasniong

powierzchnie. Zuzycie zelu wynosi ok. 200-300 g/m? przy zastosowaniu pompy membranowej.

pasywacja

PASYWATOR,,P” jest to ptynny produkt, ktory zostat tak opracowany, aby zwiekszy¢ odpornosé na
korozje i zagwarantowaé przywrdcenie biernej warstwy tlenkdw chromu, typowej dla stali
nierdzewnych serii 300 w ciggu 24 godzin. Powinno sie go stosowac po uprzednim przygotowaniu
powierzchni (patrz ECOCLEAN 2000 i/lub G-Speedy Spray). Pasywator ,,P” jest zgodny z normami
ASTM A380 oraz ASTM A967. Po zastosowaniu nie zmienia optycznie powierzchni wczesniej
wytrawionej.




wytrawianie i pasywacja eco

Preparaty chemiczne oparte na nowej formule, niezawierajgce kwasu azotowego. Ich uzycie
pozwala rozwigzac¢ problemy zwigzane z wystepowaniem azotanéw w wodach oraz redukcje
tlenkéw i ditlenkdw azotu. Aby przystapi¢ do pasywacji powierzchni stali nierdzewnej nalezy
w pierwsze] kolejnosci oczysci¢ stal z czgstek zelaza i/lub przebarwien termicznych. Najlepsza
metoda oczyszczania sg metody chemiczne. Wiecejinformacji o preparatach ponizej.

oczyszczanie powierzchni

ECOCLEAN 2000 to produkt przyjazny dla sSrodowiska, przeznaczony do oczyszczania powierzchni
ze stali nierdzewnej poddanych réznego rodzaju obrébkom. Usuwa naloty rdzawe i zabrudzenia
organiczne powodujgc odttuszczenie powierzchni i przywrdcenie jej pierwotnego wygladu.
Zapewnia idealne oczyszczenie stali nierdzewnej, przed procesem trawieniai/lub pasywacji.

wytrawianie zanurzeniowe - kgpielowe

ECOPLUS 2000 kagpiel do wytrawiania stali nierdzewnej oparta na nowej formule, niezawierajgca
kwasu azotowego. Jej uzycie pozwala na wyeliminowanie azotandw w sciekach oraz redukcje
tlenkéw i ditlenkéw azotu w powietrzu. Po przygotowaniu kapieli produkt nalezy aktywowaé
korektorem OX w proporcji 1-2% oraz Srodkiem powierzchniowo-czynnym MIX-A w proporcji max
0,5% wzgledem objetosci wanny z ECOPLUS 2000. Zalecana temperatura pracy to 25°C — 28°C.
Jedngzzalettegotypu kapielijest brak powstawania osadéw na dnie zbiornika.

powierzchnia po obrébce powierzchnia po wytrawieniu

owierzchnia przed obrébk
P ? pre a w ecoclean 2000 w ecoplus 2000




wytrawianie i pasywacja eco c.d.

dodatki do kapieli ecoplus 2000

KOREKTOR OX jest dodawany do kgpieli bazowej ecoplus 2000, ktory gwarantuje utrzymanie soli
zelaza (I1l) w roztworze - brak osadu na dnie wanny. Okresowo nalezy przeprowadzac stabilizacje
roztworu w trakcie uzytkowania kgpieli. Pomiaru stabilizacji dokonuje sie za pomocg Redoxtester.

MIX A jest srodkiem powierzchniowo czynnym. Posiada duzg moc ,zwilzania”, co zapobiega
wysuszenia wytrawiajgcego elementu, a co za tym idzie nieréwnomiernego trawienia/zaciekow.

pasywacja zanurzeniowa - kapielowa

PASYWATOR P2000 jest produktem na bazie kwasu cytrynowego (bez kwasu azotowego)
i zgodnym z ASTM 967. Ten przyjazny dla Srodowiska pasywator opracowano z myslg
o zwiekszeniu odpornosci na korozje i zapewnieniu (po odpowiednim wytrawieniu) przywrdcenia
pasywnej powtoki tlenku chromu typowego dla stali nierdzewnych serii 300. Jego uzycie pozwala
wyeliminowa¢ problemy zwigzane z wystepowaniem azotandw w wodzie oraz tlenkéw
i ditlenkdw azotu w powietrzu. Ponadto moze by¢ stosowany po elektropolerowaniu celem
usuniecia ewentualnych plamizaciekdéw. Zalecana temperatura pracy to 30°C-35°C.

pomocne informacje dotyczgce metody eco

Proces wytrawiania i pasywacji powinien przebiegaé¢ w temperaturach wyzszych niz temperatura
otoczenia. Zalecane temperatury kapieli to okoto 30 °C. Aby temu sprostac trzeba spowodowac
podgrzanie roztwordw. Stuzg do tego grzatki wykonane z PTFE.

Ekologiczne procesy wytrawiania i pasywacji powodujq w gtownej mierze wyeliminowanie
problemow z wystepowaniem azotanow w scieku oraz tlenkow i ditlenkow azotu w powietrzu
w hali, w ktorej pracujq ludzie.

paseeco moze pomoOc w przygotowaniu
stanowiska pracy oraz zapewni¢ odpowiednie
wanny do przeprowadzania wyzej wymienionych
procesOw zwigzanych z wytrawianiem i pasywacjq
stali nierdzewnych. Po prawej zdjecie przedstawia
przyktadowg matg wanne do wytrawiania stali.




elektrolityczne czyszczenie spoin - DLT

Urzagdzenia DLT to opatentowany system r
wtoskiej firmy DELMET stuzgcy do usuwania

przebarwien termicznych metoda
elektrolityczng. Pozwala zaoszczedzié¢ czas
niezbedny do odtworzenia pierwotnego
wygladu stali nierdzewnej po spawaniu. Dzieki
niemu pasywacja stali staje sie niezwykle prosta
i znacznie szybsza od tradycyjnych metod.
Urzadzenie dziata wykorzystujac proces
elektrochemiczny.

Natychmiastowo i trwale usuwa przebarwienie termiczne, tym samym przeprowadzajac proces
pasywacji. System DLT zmniejsza zagrozenia dla zdrowia w poréwnaniu z pracg przy uzyciu past
trawigcych, bedgcych mieszaninami kwasu fluorowodorowego i kwasu azotowego. W opcjach
dodatkowych moze by¢ uzywany do elektropolerowania oraz do nanoszenia trwatych napiséw
(czarny kwasoryt). Podsumowujac, urzadzenia DLT do doskonaty wybdr dla oséb produkujgcych
elementy balustrad, czy do prac wykoriczeniowych przy wykorzystaniu stali nierdzewnej.

elektroznakowanie

... gama ptynow ekologicznych uzywanych z systemem DLT

SQ&:%JZ SCL-NEUTRAL

ptyn do elekrtotrawienia, elektropolerowania ptyn do elekrtotrawienia, elektropolerowania neutralizator w ptynie do mycia

i pasywacji stali nierdzewnej i pasywacji stali nierdzewnej powie_rzchni po elektrotr?xwieniu
i elektropolerowaniu
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komorowy system wytrawiania stali

Koncepcja komorowego sytemu do wytrawiania stali opiera sie na pracy srodkami chemicznymi
w obiegu zamknietym odizolowanym od otoczenia, z wyeliminowaniem udziatu pracownika

w czasie Scistej obrobki chemicznej.

Najwazniejszymiaspektamisq:

energooszczedna wentylacja i ogrzewanie — standardowe hale lub pomieszczenia, w ktorych
wykonuje sie proces wytrawiania stali muszg by¢ stale wentylowane i ogrzewane w celu utrzymania
optymalnych warunkdéw pracy, co wigze sie z ogromnym zuzyciem energii. Komorowy system do
wytrawiania stali posiada wewnetrzny system wentylacyjny, ktory uaktywnia sie jedynie podczas
pracy, a system ogrzewania jest szybki i energooszczedny. Brak przy tym toksycznych oparéow
chemicznychiprzykrych zapachow w hali podczas pracy.

pracownik bez doswiadczenia —trudnosci w znalezieniu wykfalifikowanych pracownikéw do pracy
w niekomfortowych warunkach (mokre srodowisko pracy, obecnos¢ substancji toksycznych, opary
chemiczne) lub dtugoletnie szkolenie przy standardowym wytrawianiu stali. W przypadku
komorowego systemu do wytrawiania stali nie ma koniecznosci czasochtonnych szkolen lub

szukania pracownikow z doswiadczeniem przy obrobce chemicznej stali.



komorowy system wytrawiania stali c.d.

bardzo niskie zuzycie preparatow chemicznych — standardowe wytrawianie stali metoda
natryskowg powoduje jednokrotne uzycie preparatu wytrawiajgcego. Metoda zanurzeniowa
(kgpielowa) to konieczno$é zalania jej odpowiednig iloscig preparatu wytrawiajgcego. Dla
przyktadu wanna o wymiarach 4 x 2 x 1 m (standardowe wymiary wanien trawigcych) potrzebuje
okoto 7,5 m3 kapieli. Jezeli cykl produkcyjny przewiduje 3 procesy, np. odttuszczanie, wytrawianie
i pasywacje oznacza to, ze potrzebujemy 3 wanny i okoto 20 m3 réznych preparatow chemicznych.
Komorowy system do wytrawiania stali przy realizacji trzech cyklow obrobki potrzebujg tylko
okoto 1 m3 chemii wielokrotnego uzytku. Konsumpcja wody i produktow chemicznych jest

zawsze pod kontrolg.

instalacja do regeneracji wody — aby zoptymalizowac rezultat obrdbki i zmniejszy¢ zuzycie wody
wraz z komorowym systemem do wytrawiania stali mozna dostarczyc¢ instalacje do oczyszczania
i regeneracji wody, ktora dodatkowo zwiekszy oszczednos¢ jej zuzycia do 70%.

czystosciporzadek —obrébki chemiczne to trudne i, brudne” procesy, ktére czesto odbywajg sie
w nieodpowiednich warunkach i w nie przystosowanych do nich halach produkcyjnych, co grozi
nie tylko sankcjami Srodowiskowymi, ale stwarza rdwniez niebezpieczeristwo dla pracownikdw.
Dzieki komorowym system do wytrawiania stali obrobka chemiczna jest szybka, czysta
i przyjemna. Brak przy tym kwasnych poptuczyn i zragcych produktow chemicznych niszczacych
posadzke w halach produkcyjnych zapewniajac czyste i suche srodowisko pracy.

A to wszystko zgodnie z zasadami ASTM A380 i ASTM 967
z mozliwosciq zoptymalizowania cyklu produkcyjnego nawet o 100%
i bez zbednego ryzyka sankcji srodowiskowych.

POSEIDON DOSTEPNE ROZMIARY KABIN
objtocs pracy 0,5m3 8 m3 13 m3 26 m3
ilosc srodkow chemicznych w instalacji (min/max) 90-180 | 150-4501 150-4501 150-4501
maksymalna waga zatadunku wozka 50 kg 250 kg 350 kg 600 kg
wymiary wozka zatadowczego
dtugosc 650 mm 1400 mm 2400 mm 5400 mm
szerokosc 500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm
wysokosc 300 mm 1700 mm 1700 mm 1700 mm
wymiary instalacji
dtugosc 2000 mm 3850 mm 4850 mm 7850 mm
szerokosc 1000 mm 2050 mm 2050 mm 2050 mm
wysokosc 2100 mm 3400 mm 3400 mm 3400 mm
energia 4 kW 5 kW 5 kW 5 kW
50 Hz 50 Hz 50 Hz 50Hz
400 V 400 V 400 V 400 V
sprezone powietrze 5 bar 5 bar 5 bar 5 bar
system odciagowy 600 m3/h 900 m3/h 900 m3/h 900 m3/h




linie do elektropolerowania

materiat w przygotowaniu



rozwigzania srodowiskowe

passeco przy wspotpracy z doswiadczonym partnerem crt innovation, jest w stanie zorganizowac
modernizacje pomieszczenia do trawienia stali poprzez wyposazenie w zbiorniki technologiczne
(wanny) do wytrawiania i pasywacji oraz zadbaé o srodowisko i stanowisko pracy poprzez proste
lub rozbudowane linie technologiczne stuzgce do oczyszczania i neutralizacji Sciekdw oraz gazéw.
Ponadto mozna przeprowadzi¢ audyt gospodarki wodno-Sciekowej z mozliwosciag modernizacji
istniejgcych systemdw oczyszczania sciekdw w tym zamykania obiegdw wody.

innovation
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