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reparaty i akcesoria do pasywacji stali nierdzewnej passeco-p

pass PCB L55
Karta katalogowa preparatu elektrolit (ptyn) do trawienia

ielektropolerowania stali metodq elektrolityczng

CHARAKTERYSTYKA pass PCB L55 jest elektrolitem (ptynem) do elektrochemicznego czyszczenia,
trawienia przebarwien termicznych oraz elektropolerowania spoin stali nierdzewnej. Wykorzystujgc
proces elektrochemiczny trwale usuwa przebarwienia termiczne jednoczesnie przywracajgc warstwe
pasywnq chroniqcq stal przed korozjq. Po uzyciu nie nastepuje zmatowienie powierzchni.

Elektrolit pass PCB L55 moze byc¢ stosowany do wszystkich typow urzqdzen do czyszczenia spoin
spawalniczych staliinox metodq elektrolityczng.

Zalecamy wykorzystanie go z urzgdzeniami do elektrochemicznejobrobki serii DLT 500 i DLT 700.

SPOSOB UZYCIA Preparat pass PCB L55 jest gotowy do uzycia. Nie nalezy rozciericza¢ go ani mieszac
mieszac z innymi substancjami. Zanurzy¢ szczotke w elektrolicie pass PCB L55 i ustawic¢ jg w miejscu
przeznaczonym do obrdbki. Nalezy zwracac uwage, aby pracowac zawsze dobrze opartq koricowkq szczotki
do obrabianej powierzchni. Nie nalezy naciskac zbyt mocno szczotki, aby umozliwic przeptyw prgdu przez
elektrolit w celu przeprowadzenia zaréwno trawienia anodowego, jak i elektropolerowania. Nadmierne
naciskanie na szczotke spowoduje jej nieprawidtowe dziatanie. W zaleznosci od typu spoiny (cierisze spoiny)
nalezy wykonywac krotkie, proste pociggniecia, albo ruchy okrezine przy szerszych i/lub silnych
przebarwieniach. Nadmiar ptynu pozostaty po procesie elektrochemicznego czyszczenia nalezy usungc
poprzez sptukanie wodq oraz wytarcie sciereczkq lub papierowego recznika.

PO ZAKONCZENIU OBROBKI trawienia anodowego / elektropolerowania i osiggniecie pozgdanego
efektu, nalezy sptukac¢ obrabiane miejsce ptynem neutralizujgcym pass NEUTRAL, a nastepnie sptukac
wodgq iosuszyc powierzchnie za pomocq papierowego recznika.

DOSTEPNE OPAKOWANIA pass PCBL55-opak. 11; opak. 21; opak. 51; opak. 251

Kody zwrotéw wskazujacych rodzaj zagrozenia:
H290 - Moze powodowaé korozje metali. H302 - Dziata szkodliwie po potknieciu. H314 - Powoduje powazne
oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu.

Warunkibezpiecznego stosowania:
P260 - Nie wdycha¢ mgty par i rozpylonej cieczy. P280 - Stosowa¢ rekawice ochronne / odziez ochronng / ochrone

F ﬁ‘ n oczu / ochrone twarzy. P303+P361+P353 - W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA (lub z wtosami): Natychmiast zdjaé
é.y- =< cafg zanieczyszczong odziez. Sptukac skére pod strumieniem wody prysznicem. P305+P351+P338 - W PRZYPADKU

DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyjaé soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je
tatwo usunaé. Nadal ptukaé. P304+P340 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH: wyprowadzi¢ lub
wynies¢ poszkodowanego na s$wieze powietrze i zapewni¢ mu warunki do swobodnego oddychania. P310 -
Natychmiast skontaktowaé sie z OSRODKIEM ZATRUC / lekarzem. P403+P233 Przechowywaé w dobre
wentylowanym miejscu. Przechowywaé pojemnik szczelnie zamkniety. P501 Zawarto$é/pojemnik usuwaé do
odpowiednio oznakowanych pojemnikéw na odpady zgodnie z lokalnymi przepisami.
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